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USING THE TERMAL PLASTIC MATERIALS FOR 

INSULATING THE ABSORBING HORIZONS IN BORE HOLES 
 
The application of thermosetting materials for isolation of absorptive ho-

rizons in wells is reviewed. Are described of their physical-mechanical charac-
teristics and the process of distribution of a stuff is reviewed at a stypage. 

 
 
;�����+, +� '��%�'����	���	�%���, ��� � ��
�%������#�� 
	���%�-

	�� � ����H 	�������� ��������'� ������ 	 ��#��� ��������'� ���'+��	�-
'�%���'� ��
�#�� 	�����
+ � ����� '��
��� ������ � 	�
���� 
������� 
�������&����. F�����-���������� ��������� ������+ 
	���%�	�� ������H 
����H 	������H��
+ 	�������� ��
� � ��$��	 �� �
�����+ �
�%������. G�-
��� �� ��#��%�$ ��$����� �
�%������ 5 ��'%�����+ �����	��� ������. 
=�'%�����+ ����	����� �� ����$���+ ����%�'����'� ������ ������+, 
���	���5 �	����. 

�%+ %��	������ ��'%�����+ �����	��� ������ ��#��
��$� ��
��
�	�-
H�� ����
������ �&����	�� ���������� �������%�, +�� ���'���	%+H�� �� 
	����# �
��	� � 		�����+� � � 
�%�� ������%�	'+���� ��� 
��������� 
����	��. G
��	���� ����%����� �� �������%�	 5 ��, (� 	��� ��H�� 	�%�-
�� ���%�	�
�� �� ���	�����+ 	���H - ������� %�'�� ������$�H��
+ � ���-
��	��H ������H � �%�
��	��� 	�����, �
��%�	� ��� ��+	��
�� ����%�
��-
	�'� ��������. "����	�5��
+ �����	%���+ 	���H, 
����������+ ��������-
�� �������	, (� 	��� �� ���	�(���+ ��
� ����	%���+, ���������H �� ���-
��� 	��
���� 	�� 
	���%�	��� �, +� ��
%����, 	��� �� ����	������ ��������-
�� �������%�	 �� ��	������H �������# � �������	���+.  

� �	'+��� � ���, ��	��# ������
 ����
��	%+H�� ���������� �������-
��� 
���$� �� �
��	� ������%�
����� �������%�	 (F=�) �� ������H ���-
��������H �%�	%���+, ����%�	 +�� ���� %�'�� ��������� 	 ����%� ��-
'%�����+ �����	��� ������ � �	������� ���.  

������� � +��
�� F=� ��%� 
����� �%+ ��������� 	�����
��	��� 
��%��� ������. �� �
��	�� ����%���	 ������ +� ����������'� �������%� 
	����
���
+ #�'� 
��������
�� ��%��
�	��� � ��
��: ��� �������� ��
�� 
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0,3 - 0,5 �=� 	�� 
��������# ����� ��	��� ��� ����������� +*5 0>. 4��-
�%�	 ������ ��5 '�
����, �%����� �� '�
���� 	���, � 	 
�����	�(� �����	-
��� ������ 
��������# ���$���	�	���
+ � 
�%�	���. ;���� ��'��� �����-
�H5��
+ � �������H5 ����	�# ��
�������. "����� ���� ��� #�'� �������-
'����
�� � $���%�	�# 	�%�	 �� ��	��%�$�5 
�����	�(�. ?���� �� # ��$� ��-
��%��� ������ �� ���#$%� $�����'� ��
��
�	���+ 	 +��
�� ����������'� 
�������%�. 

F��������� �������%�, ��
��
�	�	��� �%+ ���%+��� ��'%���H�� '���-
�����	, ��� �	������� �� ��	���� ��	��� �
���� � ��	�����+� ���(��, �����-
����
+ 	 ���(���, ��	���� ���� '���� ����%���+ � '��
����� ��������, 
���� 
��#���� (��� 	�%�	� 	��� � ��������	 ��
��. O� �������%� ��	���� 
���� �����������������, ����%�'������ ��� ��
��	�� 	 ���� �������-
	���+, %�'�� ������H	���
+ � ���	���
+ � ����	�'� ��
�������� �� ���� '�-

���� 	�(� �� '�
���� ���
��'� �'����. 

=��	�����# ���%�� %���������� �����% � ��
��
�	���+ 
���� 	 +��
�� 
���
���H�� � 	'+���� �������%�	 � ��
%������+ &�����-�������� 	%�
-
��	�
��# ����	����%� ��������	� ���%�	�
�� �� ��
��
�	���+ 	 +��
�� ��-
��������'� �������%�. F	���� 
���� ������ �������, �� ��� �� ��H�� �'��-

�	�� 	���. >���� %�'�� ������H5��
+ � �� ��%���5 �� ����%�'����# ��-

�������. F����� ���������+ '����%��	���� 
���� �� 	�%�	�5 �� �� &�����-
�������� 	%�
��	�
��. "����
�� 
���� ����	�+�� � 	����
�H ������� � ����-
'��� ���$� �� 	����
�� 
��������� 
��%. J�	�+�� ������# 	'+���
�� ���-
�%�	� +� ��
��� 
����, ��� � 
���� � ����	���� �%�
��&�������	, 	�� ���� 
%�'�� ��������� 	 '��
��� ������ � ��������� ��������+� ���(��. !��-
��
�� 
���� ����� �
����� �� ������ ����	���+ �%�
��&�������	. ���-
��
�� ����������'� �����H, ��������'� ��� �
��'���� ����%�	� 
����, 
����	�+�� � �����
�H ��������'� �����H (��
. *), ������� 	 �����# 
����� 
�	������+ �����
�� 
���� �� ���+��� 	�(� 	�� �����
�� ��������'� �����H 
�� �����
��	�# 
��
�. F���������� �%�	%���+ ����������'� ������%�
-
�����'� �������%� ����� ��'�%H	��� 		�����+� �%�
��&�������	. �%+ ��-

��
�	���+ � 	�������� ���	� +� ������%�
�����# ����������# ����-
���% ����� ���������	��� �������� 
���� ��� 
���� ����&���	��� �%�
-
��&��������� (5-*0 %). 

> ����	���+� ��������	 ������ ������%��� � 	�'���	%��� ��
����-
�����%���# 
���� �%+ ����%H	���+ �����
�	 	 ��'%���H���� '�������� �� 
������������� ��������+� ���(��. "
����	%��� ��%����
�� ����� �������-
���� 	 ��'%���H���� �%�
�� 	�� �������
�� �%�������'��	��� � ��
� ��'��-
	���+. ��	����� ���%�	�
�� �%�	%���+ '����%��	���� 
���� 	 
�����	�(� 
��'����� 
	���%�	����� ������. G������� ��%����
�� ����������� ������ 
	�� ��%���
�� ������%�
�����'� �������%�. "
����	%���, (� ��������
�� �� 	 
����%� ��'%�����+ ��������, �%� ��
����+ �%+ ��	�����+ ����#��� ���%+-
��#��� ���%����, (� ���	�%+5 ����� 
�������� 	������ ����������'� ��-
�����%�. 4���%�	 
���� %�'�� 	�������%H5��
+ 	�� 
	���%�	����� ������ � 
��������5 �� 
	���%�	��� 	 ��'%���H��# �%�
�. >���� ����	�H5 � 
 



5* 

 
�������H5 ���(��� ���$������ 
����
�� (��
. 2). =�� ����� ����� ���-
$���� ��H�� ��%�$�# �����
 ��$�����+ ��� 	����. 

4����
 ��$�����+ 
���� ����	�(�5 (� *,5-2,0 ����) ������ �������-
���� 
	���%�	����� ������, (� ����	�H5 ����������� �%�	%���+ 
����. O� 
��+
�H5��
+ ���, (� $	����
�� �%��� ����%�	� 
���� ����	�(�5 $	��-
��
�� �� �
��'���+. ��	�����, (� �%+ ���������+ ����%�	 ��'%�����+ ��
��-
���� ��'���� ��%��� 
	���%�	���� ������ �� �����������, ��� +��# �����-
����5��
+ ��	�� ����%�	%H	���+ 	
�5� ��
� 
����, ��� ���'��	� �%�
�� 
	'%��. 

� ����%����� 
	���%�	���� ��
%������ 	
����	%��� ��%����
�� ���-
�� ����������� ������ �� �
� 
	���%�	��� � ��
�� (��
 3). 

F���%�'�+ ��
��
�	���+ ���� �������%�	 ���������5 ��'��	 ���� 
�
�%������+ �� �����������, (� ����	�(�5 ����������� �%�	%���+ ���-
���%�
�����'� ����������'� �������%� �� ������'�H 	���#��'� 
	���%�-
	����'� �%�������'��	���.  

�%+ ���%������ ���������	���� ����%�'�� �������� 	������� ���� 
�������a: ��
��	�� '����%��	���'� F=� �� 	���# 
	���%�	���, %���%���# 
��'��	 �����	��� ������, �%�	%���+ F=�, 	��	%���+ ����%�	� F=� � ��-
��%� ��'%�����+.  

J��������	��� ����%�'�+ ���� ���� ��
��
�	��� ��� ������� '��%�-
'����	���	�%���, ��
�%������#�� 
	���%�	�� ��������� ��%�$ �� 76 �� � 
���(���	���, 
��#�� ������ �� ��������+� ���(�� �� ���$� 0,5 ��. ��-
���
�������# ��
� ������ ��	����# ���� �����, (�� ����������� ��'��	 
(��� ������+) 
	���%�	����� ������ �� ����������� �%�	%���+ ������%�
-
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�����'� �������%�. ���
���%��� '%����� ���������	���� ����%�'�� ��%�-
���� 	�� ������� '����������'� '����5��� 	 
	���%�	��� � ����	�H5 '%���-
��, ��� +��# ����������� '��
��� ����� ��'%���H��'� '�������� ����	�H-
	����� ����������� �%�	%���+ F=�. W�(� ��
��
�	�	��� �������� 
����, 
�� ������%��� 	�
��� 
��	�� ������ ��	���� ���� 20 �, � ���
���%��� '%�-
���� ��
��
�	���+ ���������	���� ����%�'�� 
�%��� 3000…4000 �. 

� ����%��
� ����� � �������	���+ ���%+��� ��'%���H��'� '�������� 
������%�
������ �������%�� � ��
��
�	���+� 	���#��'� P%�������'��	��� 
�������� 	���%��� ��
����� ����� [*]: ���� � �����H	���+ '��%�'����� ��-
&������� ��� ������� ���(���	���
��, �%�
��	�# ��
�, ��
�� �����$�	��-
�+ # �����
�	��
�� ��'%�����+; ��������� �������� �������	 ���%+��#-
��� ���%���� # ��
+'� ����%�	� ������%�
�����'� �������%�;  	���� ���� 
������%�
�����'� �������%� � ����$�� �� ���'�; ��������� ������ �%��-
������%�	�'� �����H	���+ ���� ��'%�����+ � 	���� �������
�� �%�������-
'��	���. 

J�'�%��� 	����
�� ���	�����+ ���%+��#�� ����� ��� 	�������� �����-
���'� �������	���+ � ��
��	��H F=� � �����#���� ��%����� 	�� 	����� �� 

��
� � ���#�� �%�������'��	��� � �����#����� � �� ��'��	 
	���%�	����� 
������ �� ����������� �� ����'��	� ��� �����H �%�	%���+ F=�. =�� ����� 
��'�%��� 	����
�� >0 
�	�����+ ���%+��#��� ���%���� 	��������
+ +�  

 
C0 = >�� +>� ,      (*)  

 
�� >�� � >� - 	����
�� 	����	���� ����
�����	���+ �%�������'��	��� �� 


��	���� 
	���%�	��� � ��'��	���+ 
	���%�	����� ������ 	 ���� �������-
	���+. 

"����
�� ����
�����	���+ �%�������'��	��� �� 
	���%�	��� 	������-
5��
+ 	 ����# 
��
�� 
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"����
�� ��'��	���+ 
	���%�	����� ������ � ����	���+� �������
�� 

��'��	��� 	������5��
+ �� &����%�H 
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��22

� +
⎥⎦
⎤

⎢⎣
⎡

⎟
⎠
⎞⎜

⎝
⎛ +

∇
−

=     (3) 

 
�� N� - �������
�� ��'��	���, �"�; >P - 	����
�� ��%�	��-'����� �%��������-
�'��, '��; ∇ - '����������# (���%�, �/0>; t� - ����������� ��'��	���+ 
	���-
%�	������ ������, 0>; t� - ����������� ��#���%���'� ���$����, 0>. 

J &����% (2) � (3) 	��%�	�5, (� �� ���
����+� '%����� � ��%+'���+ 
��'%���H��'� '��������, 	������ �� ����
�����	���+ �%�������'��	��� 	 

	���%�	��� ���%�$�H��
+, � �� ��'��	 �� ������ ��������� ����������� 
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'��
��� ����� - �����H��
+. O� 
	������ ��� �	��
��# 	�%�	 '%����� 	�-
������+ ���������� ����� �� ��
��
�	���+� F=� �� ��H 	����
��. � 
����� �	'+��� ���������	��� ����%���� 	�������� ������%��� �������+ 
'%����� �, +�� 	����	���5 �������� >0.  

��
%������+ ��%����
�� >0 = f (H) �� ��
������ � ����	���+� 	���-
��	 (2) � (3) ���	�%�%� 	�������� ������%��� '%����� ��
��
�	���+ F=� �� 
	�����
����+� 	���#��'� �%�������'��	��� 

 

⎟⎟⎠

⎞
⎜⎜⎝

⎛
−−

∇
=

%
�

22%
� N

Qg

V

*

N

mC

qg2

N
� .     (4) 

 
4�$���+ ��	�+��+ (4) ������%�, (� ������%��� '%����� ��
��
�	���+ 

���������	���� ����%�'�� ���%+��� ��'%���H�� '��������	 
�%���5 
350…400 �.  

R���������# �&��� 	�� ����	������+ ������%���'� 
��
��� �����-
��	���+ ��'%���H�� '��������	 �� ��
��
�	���+� ������%�
����� ����-
���%�	 
�%���5 459 ��
. '��	��� � ��� ��� ��
+�� ���	�����+ ���������� 
����� � *00 
	���%�	���. 

 
�����
 �!�������� 

 
*. >�����	 �.!. �������� ���������	���+ %��	������ ��'%�(���# ���
-

���'� �'���� ��� ����	7 
�	���� // �����	�# 	�
��� ��� �����-
��. – *999. - D3. - >. 44-46. 
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